
СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ  
И ПУСКОЗАРЯДНЫЕ УСТРОЙСТВА

MIG MAG СВАРКА  /  РЕМОНТ ВМЯТИН  /  MIG ПАЙКА  /  ПУСКОЗАРЯДНЫЕ УСТРОЙСТВА  
ПЛАЗМЕННАЯ РЕЗКА  /  ТОЧЕЧНАЯ СВАРКА  /  ЗАРЯДКА&ЗАПУСК



TELWIN: дом сварки.

Лидер в автомобильной 
отрасли более 50 лет

Автомобильный            Промышленный   Профессиональный

Утверждено 

Сверхпрочная сталь (UHSS)
Высокопрочная сталь (EHSS)
Высокопрочная сталь (VHSS)
Высокопрочная сталь (HSS)
Низкоуглеродистая сталь
Алюминий
Магниевые сплавы





Telwin представлен на 5 континентах более чем в 120 странах мира. Telwin предлагает наиболее широкую 
и полную гамму продукции на рынке. Telwin это – поиск и развитие, Hi-Tech, технологическая инновация. 
Telwin – система предприятия, имеющая сертификацию согласно стандартам ISO 9001:2008 и BSI OHSAS 
18001:2007.

EN 1090C

E R T I F I E D

W

ELDING

Технологии и инновации: наша цель 
более 50 лет!

Автомобильный            Промышленный    Профессиональный
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Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  И Н Ф О Р М А Ц И Я

Проектирование / строительство современных автомоби-
лей характеризуется определенными, все более строгими 
требованиями:
  уменьшение веса транспортного средства, с соответству-
ющим снижением потребления и загрязнения атмосферы;
  повышение прочности конструкции, для соответствия 
все более строгим стандартам дорожных испытаний «crash 
test»;
  защита некоторых материалов от коррозии, вызванной 
их окислением.
Для того чтобы соответствовать указанным требованиям, 

автомобильная промышленность все чаще применяет такие 
материалы, как алюминий, высокопрочную сталь, оцинко-
ванный лист и т. д.
Ремонтные работы в авторемонтных мастерских должны 
обязательно учитывать эту реальность и, следовательно, 
при проведении операций сварки, точечной сварки, резки 
становится необходимым использовать оборудование, спо-
собное эффективно работать в данных условиях, например, 
обеспечивать необходимую температуру, устойчивость 
дуги сварки / резки, эстетику обработки, а также прочность 
сварного шва.

Материалы и автомобильная 
промышленность

Представленная разными типами (HSS, UHSS, AHSS – на-
пример, сталь с бором), она обладает весом, значительно 
меньшим по сравнению с обычной сталью, и улучшенными 
механическими характеристиками статической и динамиче-
ской прочности, способностью к формовке, поглощением 
энергии. Их использование в структурных и прочих частях 

автотранспортных средств значительно возросло. Операции 
сварки, точечной контактной сварки и резки требуют обору-
дования, полностью соответствующего характеристикам 
данных материалов, гарантируя высокое качество исполне-
ния при любых операциях.

ВЫСОКОПРОЧНАЯ СТАЛЬ

Присутствует в форме различных сплавов (Al&Si,Mg,Zn) 
и отличается повышенной легкостью по сравнению со ста-
лью, податливостью при обработке, лучшим сопротив-
лением коррозии и подлежит повторной утилизации. Его 
повышенная теплопроводность и наличие поверхностной 

пленки оксида, глинозема требуют особых техник рабо-
ты, например, сварки TIG (вольфрамовым электродом) 
AC, импульсной сварки MIG, точечной сварки с разрядом 
конденсаторов.

Характеризуется защитной обработкой методом цин-
кования, выполненной на листах углеродистой стали 
или на листах высокопрочной стали, прекрасно защища-

ющей от коррозии. Операции по ремонту не должны нару-
шать данный защитный слой, используя рабочие техники 
с низкой температурой, такие как пайка MIG.

АЛЮМИНИЙ

ОЦИНКОВАННЫЙ ЛИСТОВОЙ МЕТАЛЛ

Цель: Al, HSS, UHSS, Zn

 Сверхпрочная сталь (UHSS)

 Высокопрочная сталь (EHSS)

 Высокопрочная сталь (VHSS)

 Высокопрочная сталь (HSS)

 Низкоуглеродистая сталь

 Алюминий

 Магниевые сплавы
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Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  И Н Ф О Р М А Ц И Я

MIG СВАРКА

Малые толщины и особые физические характеристики 
материалов требуют работы с низкими значениями тока 
и требуют использования оборудования, гарантирующего 
эффективный контроль (DYNAMIC SHORT ARC) параме-
тров сварки (низкая передача тепла, устойчивость дуги, 
отсутствие брызг, внешний вид сварки, чистота расплава, 
и т.  д.). Прекрасные результаты гарантированы при ис-
пользовании техники ИМПУЛЬСНОЙ СВАРКИ MIG, имею-
щейся на СИНЕРГИЧЕСКИХ генераторах, обеспечивающих 
совершенную простоту настроек параметров.

Это решение для работы на оцинкованных листах. 
Позволяет работать при более низких температурах 
(900 °C) по сравнению с традиционной сваркой MIG 
(1 500 °C). Сварка выполняется только при расплаве 
присадочного материала (CuSi3 или CuAl8), не повреждая 
таким образом слой цинка, в том числе на противопо-
ложной поверхности сварки. Ограниченная температура 
приводит к меньшему деформированию и снижает риска 
перфорации оцинкованного листа. 
Таким образом значительно упрощается обработка.

MIG ПАЙКА

Mig сварка& Mig пайка

АЛЮМИНИЙ (AL)

ПУЛЬС

POP – ИМПУЛЬС НА ПУЛЬС

ВИД СПЕРЕДИ

ВИД СЗАДИ

ОЦИНКОВАННЫЕ ЛИСТЫ
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Расширенный термический контроль

ПРЕИМУЩЕСТВА

CuSi3 – MIG Пайка с зазором

MIG-MAG ОБРАБОТКА

ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ РАБОТЫ ИСТОЧНИКОВ КОНТАКТНОЙ СВРКИ

БЕЗ «ATC» 
ТЕХНОЛОГИИ

TELWIN
«ATC»  ТЕХНОЛОГИЯ

ВИД СПЕРЕДИ ВИД СЗАДИ
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• Простота сварки материалов небольшой толщины.
• Меньшая деформация материала.
• Очень стабильная дуга даже при низком токе.
• Быстрая и точная точечная сварка.
• Упрощенное соединение листов, расположенных

на расстоянии друг от друга.
• Отличные результаты работы на стали, алюминии

и при пайке.

Разработанная компанией Telwin технология ATC в пер-
вую очередь предназначена для таких областей при-
менения, как кузовные работы, в которых материалы 
(толщиной от 0,5 до 0,8 мм) чрезвычайно 
чувствительны к деформациям, вызван-
ным температурой, которая достигается 
во время сварки. Разработанная ком-
панией Telwin технология ATC позво-
ляет с легкостью получить отличные 
результаты при сварке материалов 
небольшой толщины благодаря усо-
вершенствованному контролю дуги.

Technomig 215 Dual Synergic Technomig 
223 Treo Synergic Technomig 243 Wave 
Electromig 230 Wave 
Electromig 330 Wave 
Electromig 220 Synergic 
Electromig 300 Synergic

Характеристики твердости новых материалов (HSS, UHSS) требуют использования установок плазменной резки вместо 
традиционных механических систем. Благодаря технологии инвертора, работа с минимальным током позволяет работать 
на сближенных металлических листах, разрезая верхний лист и не дотрагиваясь до нижнего листа.

Используется для сварки листов со следами краски, окисленных, оцинкованных или с высоким риском текучести металла. 
В частности, импульсы при постоянном токе средней частоты (MFDC инвертер) позволяют обеспечить динамику и кон-
троль контактной сварки, становящейся еще более точной и быстрой, что очень важно для новых материалов.

ПЛАЗМЕННАЯ РЕЗКА

ИМПУЛЬСНАЯ СВАРКА

Плазменная резка

Точечная сварка



7
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ТАБЛИЦЫ АВТОСЕГМЕНТА

ВЫБОР ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ АВТОРЕМОНТА

Выберите свой продукт

MIG Telmig Mastermig 220/2 - 
270/2

Technomig 180,  
210 Dual Synergic

Technomig 215 Dual 
Synergic, 223 Treo, 

Electromig 220 

Technomig 243, 
Electromig  
230 - 330

Алюминий     
Сталь     
Высокопрочная сталь     
Пайки     

MIG Acular 5100 Alu Spotter  
6100

Digital Puller 
5500 DUO, 

Digital Puller 
5100

Digital Car  
Spotter
5500

Digital 
Spotter
7000

Digital 
Spotter
9000

Inverspotter 
13500 
(Smart/
Aqua)

Inverspotter 
14000 
(Smart/
Aqua)

Алюминий  
Сталь        
Одноточечный     
Мягкая сталь     
HSS•HLE•HTS   
UHSS•UHLE•UHTS  

       
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Технологии с инвертором при постоянном токе со средней 
частотой (MFDC) гарантируют значительные преимущества 
по сравнению с традиционными системами с низкой частотой 
при переменном токе:
• Меньшее поглощение: постоянный ток DC способствует 

увеличению силового фактора, то есть приводит к значи-
тельному снижению поглощения тока от линии питания.

•	 Прекрасная эстетика и прочность точек сварки: динамика
инвертора гарантирует более низкое время обработки (1 мс) 
по сравнению с традиционными системами (20 мс); постоян-
ный ток DC обеспечивает эффективную передачу тепла.

• Высокая мощность и компактность: технология инверто-
ра позволяет создавать системы с высоким током.

• Постоянное управление процессом точечной сварки:
технология инвертора позволяет точно контролировать
все параметры сварки и очень быстрое время реакции 
для восстановления оптимальных условий работы.

• Снижение выделения расплавленного материала: посто-
янный ток DC гарантирует подачу необходимого для ра-
боты тепла (рис. 1) за гораздо меньшее время по срав-
нению с системами с переменным током AC (рис. 2); это 
снижает образование брызг расплавленного материала.

Инверторная точечная сварка
ПЛЮСЫ ИНВЕРТОРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ

ТИПЫ ТОЧЕК
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Новая маркировка CE
EMF SAFE С ПРОДУКТАМИ TELWIN

Включение стандарта EN 50445:2008 (стандарт 
для показа соответствия оборудования 
для сварки сопротивлением, дуговой сварки 
и связанным процессам с основными 
ограничениями, относящимися к воздействию 
на человека электромагнитных полей) 
в директиву по низковольтным устройствам LVD 
2014 / 35 / EU и ее публикация в официальном 
издании Европейского союза привело к тому, 
что для получения сертификата EС на любое 
изделие оно должно соответствовать указанным 
выше техническим стандартам. Это означает, 
что cегодня для получения маркировки CE 
необходимо пройти еще одну сертификацию.

Все продукты Telwin 
соответствуют новой маркировке 
CE благодаря декларациям 
соответствия EMF.

Компания Telwin удостоверяет 
соответствие всей продукции 
новым требованиям маркировки CE 
благодаря декларации о соответствии 
электромагнитных полей (EMF).
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TECHNOMIG 180-210 DUAL SYNERGIC

ПРЕИМУЩЕСТВА:

1. FLUX 4. SYNERGIC

2. MIG-MAG 5. EASY

3. BRAZING 6. FINE SET

1. СВАРКА ПОРОШКОВОЙ ПРОВОЛОКОЙ
БЕЗ ПРИМЕНЕНИЯ ЗАЩИТНОГО ГАЗА.

2. КАЧЕСТВЕННАЯ СВАРКА СТАЛИ,
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ, АЛЮМИНИЯ.

3. ПРЕВОСХОДНЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ
ПРИ ПРОВЕДЕНИИ КУЗОВНЫХ РАБОТ
С ОЦИНКОВАННЫМИ ЛИСТАМИ.

4. 17 ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ЗАДАННЫХ
СИНЕРГЕТИЧЕСКИХ КРИВЫХ ДЛЯ РАЗНЫХ
ГАЗОВ И МАТЕРИАЛОВ.

5. ПРОСТЫЕ В ИСПОЛЬЗОВАНИИ, КОМПАКТНЫЕ
И ЛЕГКИЕ.

6. РЕГУЛИРОВКА ФОРМЫ СВАРОЧНОГО ШВА.

Техническое решение 
Dual Synergic 
One Touch!

Установи толщину 
материала и приступи 
к сварке!
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Сварочные инверторные полуавтоматы c микропроцессор-
ным управлением. Применяются для MIG-MAG / FLUX сварки, 
сварки-пайки BRAZING, (MMA и TIG DC – Lift – мод. 215). 
Возможность проведения сварочных работ на различных 
материалах (сталь, нержавеющая сталь, алюминий, оцинко-
ванные листы) позволяет применять полуавтоматы для ши-
рокого спектра работ на производственных предприятиях, 

монтаже, в автосервисах. Быстрая синергетическая регу-
лировка параметров сварки, благодаря технологии «ONE 
TOUCH» (ONE TOUCH LCD – мод. 210, 215), делает изделие 
чрезвычайно простым в использовании. 
На самом деле, достаточно указать толщину материала 
и можно приступать к сварке. Характеристики: Мод. 180: пе-
реключение полярности для сварки GAS MIG-MAG / BRAZING. 

TECHNOMIG 180-210 DUAL SYNERGIC

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC
• 10 заранее заданных синергетических кривых • термостати-
ческая защита, защита от перенапряжения, низкого напря-
жения, перегрузки по току, мотогенератор (± 15 %). Aппарат 
готов к сварке БЕЗ ГАЗА / Flux, при помощи дополнительного 
комплекта его можно переоборудовать для сварки MIG-MAG. 
Мод. 210, 215: 17 заранее заданных синергетических кривых. 
• Отображение на жидкокристаллическом дисплее напряже-

ния, тока, скорости варки • регулирование: рампы подъема 
проволоки, электронное реактивное сопротивление, время 
конечного отжига проволоки (burn back), время газа после 
сварки • выбор работы 2 / 4 такта, точечная сварка • термоста-
тическая защита, защита от перенапряжения, низкого 
напряжения, перегрузки по току, мотогенератор (± 15  %).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC /+M6/

 

Сварочный инверторный полуавтомат c микропроцессор-
ным управлением. Применяется для полуавтоматической 
MIG-MAG / FLUX сварки, сварки-пайки BRAZING, ручной 
дуговой сварки MMA и аргонодуговой сварки TIG DC – Lift 
на постоянном токе. Особенно подходит в секторе авто-
ремонтных мастерских и позволяет немедленное исполь-
зование трех различных горелок: двух традиционных 
горелок MIG и одной горелки Spool Gun. Эта характеристика 
позволяет производить сварку различных материалов, 
не меняя горелки и бобины проволоки. Традиционные МиГ 
горелки используются для сварки стали, нержавеющей 
стали, высокопрочной стали HSS, сварочной пайки; горелка 
Spool Gun предназначена для сварки алюминия, возможна 
также работа на большом расстоянии от генератора. Бы-
страя СИНЕРГЕТИЧЕСКАЯ регулировка параметров сварки, 
благодаря технологии ONE TOUCH LCD SYNERGY, делает 
изделие чрезвычайно простым в использовании.
Разработанная компанией Telwin технология ATC позволя-
ет с легкостью получить отличные результаты при сварке 
материалов небольшой толщины благодаря усовершен-
ствованному контролю дуги. Кроме того, длину дуги можно 
регулировать вручную: эта регулировка позволяет изме-
нять форму сварного шва в зависимости от стиля работы 
сварщика. Графический дисплей ONE TOUCH LCD упрощает 
считывание всех параметров сварки. Характеристики: 17 
заранее заданных синергетических кривых • отображение 
на жидкокристаллическом дисплее всех параметров сварки 
• регулирование: рампы подъема проволоки, электронное 
реактивное сопротивление, время конечного отжига прово-
локи (burn back), время газа после сварки • выбор работы 
2 / 4 такта, точечная сварка • термостатическая защита, за-
щита от перенапряжения,низкого напряжения, перегрузки 
по току, мотогенератор (±15  %). Укомплектован 2 горелка-
ми MIG-MAG, кабелем и массовым зажимом.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ
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Сварочный инверторный полуавтомат c микропроцессорным 
управлением. Применяется для полуавтоматической MIG-
MAG / FLUX сварки, сварки-пайки BRAZING, ручной дуговой 
сварки MMA и аргонодуговой сварки TIG DC – Lift на посто-
янном токе. Особенно подходит в секторе авторемонтных 
мастерских и позволяет немедленное использование трех 
различных горелок. Эта особенность позволяет производить 
сварку различных материалов, не меняя горелки и катушки 
проволоки (3 катушки: 1 катушка 5 кг max и 2  катушки по  15 
кг max). Каждую горелку можно использовать для сварки 
определенных материалов, например, стали, высокопрочной 
стали HSS, нержавеющей стали, алюминия, а также для свар-
копайки оцинкованных листов (AB Pulse). Система WAVE OS 
позволяет: настраивать процесс сварки согласно требованиям 
пользователя; отслеживать и анализировать сварку, сохра-
няя данные через USB-порт; упростить сварку благодаря 
синергетической регулировке параметров и использованию 
специальных программ для различных свариваемых матери-
алов (импульсный режим для алюминия, низкий теплоприток 
для тонких материалов). Характеристики: 55 настраиваемых 
программ • работа в непрерывном и импульсном режиме 
• 3 горелки, всегда готовые к использованию • удобный интер-
фейс с цветным TFT-экраном • операционная система Wave 
OS с программами импульсной сварки различных материалов 
(AB Pulse для алюминия и оцинкованных листов) и с низким 
теплопритоком для тонких материалов (ATC). Укомплектован 
3 горелками MIG-MAG, кабелем и массовым зажимом.

AB Pulse является передовым технологическим решением, 
разработанный Telwin для обработки алюминия и оцинкован-
ных листов. Использование формы волны, оптимизированной 
для сварки материалов, отличающихся особой чувствитель-
ностью к теплопритоку, обеспечивает превосходные резуль-
таты как с конструктивной, так и эстетической точки зрения, 
сравнимые со сваркой TIG.

TECHNOMIG 243 WAVE

Легко: просто выберите толщину 
сварного шва в пульсе!

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

CuSi3-пайка твердым припоем Алюминий
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ELECTROMIG 230 WAVE
Инверторные сварочные аппараты с непрерывным 
и импульсным режимом работы, многорежимные MIG-
MAG / FLUX / BRAZING / MMA / TIG DC – Lift, с микропроцессор-
ным управлением. Система WAVE OS позволяет: настраи-
вать процесс сварки согласно требованиям пользователя; 
отслеживать и анализировать сварку, сохраняя данные 

через USB-порт; упрощать сварку благодаря СИНЕРГЕТИ-
ЧЕСКОЙ регулировке параметров. Максимальная гибкость 
использования в разнообразных областях применения, 
от обслуживания до монтажных и кузовных работ. Воз-
можность проводить сварочные работы на материалах 
различных типов (сталь, нержавеющая сталь, алюминий) 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ
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ELECTROMIG 330 WAVE (AQUA)
или сварочно-паяльные работы (на гальванизированных 
и оцинкованных листах), используя особые методы сварки 
с низким теплопритоком, ROOT-MIG e ATC и специально 
предназначенные для алюминия и сварки-пайки AB PULSE 
и AB PoP. Интеллектуальный и автоматический контроль 
дуги непрерывно обеспечивает высокую эффективность 

сварки в любых рабочих условиях при использовании 
различных материалов и / или газов. Машины оснащены 
VRD устройство. Многочисленные программы сварки, 
сохраненные в памяти, позволяют сохранять, отслеживать 
и экспортировать индивидуальные программы. Оснащают-
ся горелкой MIG-MAG, кабелем и зажимом массы.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ
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ELECTROMIG 220 SYNERGIC
Сварочные инверторные полуавтоматы c микропроцессор-
ным управлением. Применяются для полуавтоматической 
MIG-MAG / FLUX сварки, сварки-пайки BRAZING, ручной 
дуговой сварки MMA и аргонодуговой сварки TIG DC – Lift  
на постоянном токе. Возможность проведения сварочных 

работ на различных материалах (сталь, нержавеющая 
сталь, алюминий, оцинкованные листы) позволяет приме-
нять полуавтоматы для широкого спектра работ  на про-
изводственных предприятиях, монтаже, в автосервисах.  
Быстрая СИНЕРГЕТИЧЕСКАЯ регулировка делает изделие 

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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ELECTROMIG 300 SYNERGIC
чрезвычайно простым в использовании. Разработанная ком-
панией Telwin технология ATC позволяет с легкостью полу-
чить отличные результаты при сварке материалов небольшой 
толщины благодаря усовершенствованному контролю дуги. 
Укомплектованы горелкой, кабелем и зажимом массы.

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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TELMIG 180/2 - 200/2 - 251/2 TURBO
Сварочные полуавтоматы применяются для полуавтомати-
ческой MIG-MAG сварки на постоянном токе. Они подходят 
для непрерывной сварки и точечной сварки, с электрон-
ным регулированием времени точечной сварки. Специ-
альный комплект опций позволяет также отпуск листов 

и клепку. Гибкость применения с различными типами 
материалов, таких как сталь, нержавеющая сталь, высо-
копрочная сталь, алюминий. Включены принадлежности 
для сварки MIG-MAG.

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ



19

TELMIG 203/2 TURBO - 250/2 TURBO
Сварочные полуавтоматы применяются для полуавтомати-
ческой MIG-MAG сварки на постоянном токе. Они подходят 
для непрерывной сварки и точечной сварки, с электронным 
регулированием времени точечной сварки. Гибкость приме-

нения с различными типами материалов, таких как сталь, 
нержавеющая сталь, высокопрочная сталь, алюминий. 
Включены принадлежности для сварки MIG-MAG.

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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MASTERMIG 220/2 - 270/2
Сварочные полуавтоматы применяются для полуавтома-
тической MIG-MAG сварки на постоянном токе. Подходят 
для непрерывной и точечной сварки, с электронным 
регулированием времени точечной сварки. Специальные 
опционные комплекты позволяют также выполнять отпуск 

листа и заклепывание. Гибкость применения с разными 
типами материалов, такими как сталь, нержавеющая сталь 
и алюминий. Укомплектованы принадлежностями для свар-
ки MIG-MAG.

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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MASTERMIG 300 - 400
Сварочные полуавтоматы применяются для полуавтома-
тической MIG-MAG / FLUX сварки, сварки-пайки BRAZING 
с переносным механизмом подачи проволоки. Они под-
ходят для применения в промышленной среде. Гибкость 
применения с различными типами материалов, такими как 
сталь, нержавеющая сталь, высокопрочная сталь и алю-
миний. Характеристики: повышенная прочность • большое 
количество этапов для регулирования напряжения дуги 
• регулирование времени точечной сварки • две позиции 
реактивного сопротивления • термостатическая защита. 
Используя удлинители (опция), возможно увеличить радиус 
действия, получая таким образом дистанцию до 10 м.

Все модели укомплектованы принадлежностями 
для сварки MIG-MAG.

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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TECHNOLOGY TIG 182 AC/DC - HF/LIFT

Аксессуары в комплекте

BLUE LINE TIG TORCHES
 (  опция )

ТОЛЬКО ГЕНЕРАТОР

Кожаный 
кабель для 
высокой 
гибкости

МАКСИМАЛЬНАЯ ГИБКОСТЬ

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Сварочный инверторный аппарат c микропроцессорным 
управлением предназначен для аргонодуговой сварки TIG / TIG 
PULSE на постоянном и переменном токе (AC / DC) c бескон-
тактным HF и контактным LIFT зажиганием дуги. А также 
для ручной дуговой сварки MMA. Гибкость применения с раз-
ными типами материалов, такими как сталь, нержавеющая 
сталь, титан, медь, никель и их сплавы, алюминий, магний 
и их сплавы. Xарактеристики: работа с импульсной и EASY 
импульсной сваркой • регулируемый предварительный нагрев 
для упрощения возбуждения дуги в AC • регулирование TIG: 

двухуровневое регулирование, начальный / конечный ток, вре-
мя контактной сварки, подача газа перед/ после сварки, плав-
ный подъем и спад тока, баланс, частота вольны • THINSPOT 
функция для быстрой и точной точечной сварки • регулиро-
вание MMA: arc force (сила дуги) и горячего пуска (hot start) 
• устройство Anti-stick (защита от прилипания) • устройство
VRD • дистанционное управление системой • термостатиче-
ская защита, защита от слишком сильного тока, сверхнапря-
жения, слишком низкого напряжения.

Аппарат укомплектован 
принадлежностиями 
для сварки TIG.



23

TECHNOLOGY TIG 222 AC/DC - HF/LIFT VRD
Сварочный инверторный аппарат c микропроцессорным 
управлением предназначен для аргонодуговой сварки TIG / TIG 
PULSE на постоянном и переменном токе (AC / DC) c бескон-
тактным и контактным зажиганием дуги HF / LIFT, а также 
для ручной дуговой сварки MMA. Гибкость применения с раз-
ными типами материалов, такими как сталь, нержавеющая 
сталь, алюминий, титан, медь, никель, магний и их сплавы. 
Характеристики: работа с импульсной и EASY импульсной 
сваркой (мод.222) • регулируемый предварительный нагрев 

для упрощения возбуждения дуги в AC • регулирование TIG: 
двухуровневое регулирование, баланс, подача газа перед /
после сварки, рампа / частота вольны • ThinSpot функция 
для быстрой и точной точечной сварки (мод.222) • выбор 
работы 2 / 4 такта • регулирование MMA: arc force (сила дуги) 
и горячего пуска (hot start) (мод.222) • устройство Anti-stick 
(защита от прилипания) • устройство VRD (мод.222) • дистан-
ционное управление системой защиты. Аппараты укомплек-
тованы принадлежностиями для сварки TIG.

Аксессуары в комплекте
ТОЛЬКО ГЕНЕРАТОРКОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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SUPERIOR TIG 252 AC/DC - HF/LIFT VRD (AQUA)
Сварочный инверторный аппарат c микропроцессорным 
управлением предназначен для аргонодуговой сварки 
TIG / TIG PULSE на постоянном и переменном токе (AC / DC) 
c бесконтактным и контактным зажиганием дуги HF / LIFT, 
а также для ручной дуговой сварки MMA. Гибкость при-
менения с разными типами материалов, такими как сталь, 
нержавеющая сталь, титан, медь, никель и их сплавы (мод. 
251, 252, 311), алюминий, магний и их сплавы (мод. 252). 
Xарактеристики: работа с импульсной и EASY импульсной 
сваркой • регулируемый предварительный нагрев для упро-
щения возбуждения дуги в AC (мод. 252) • регулирование 

TIG: «двухуровневое» регулирование, начальный / конечный 
ток, время контактной сварки, подача газа перед /после 
сварки, плавный подъем и спад тока, баланс DC (мод. 251, 
311), баланс AC DC (мод. 252), частота вольны • регулиро-
вание MMA: arc force (сила дуги) и горячего пуска (hot start) 
• устройство Anti-stick (защита от прилипания) • устройство 
VRD • дистанционное управление и водоохлаждающая 
система • термостатическая защита, защита от слишком 
сильного тока, сверхнапряжения, слишком низкого напря-
жения, водоохлаждающая защита.
Укомплектованы принадлежностями для сварки TIG.

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ТОЛЬКО ГЕНЕРАТОР
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TECHNOLOGY PLASMA 41- 54 KOMPRESSOR
Системы с инвертером для плазменной резки со сжатым 
воздухом, с контактным зажиганием пилотной дуги. Позво-
ляет проводить быструю резку без деформации, всех прово-
дящих материалов, таких как сталь, нержавеющая сталь, 
оцинкованная сталь, алюминий, медь, латунь и т.  д. Модель 
54K оснащена компрессором и не нуждается в соединении 

с внешним источником сжатого воздуха. Xарактеристи-
ки: уменьшенный вес и размеры • сигнализация наличия 
напряжения в горелке, защита • автоматическое охлаждение 
горелки • термостатическая защита, защита от сверхнапря-
жения, слишком низкого напряжения, слишком сильного 
тока. Укомплектованы горелкой.

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

С КОМПРЕССОРОМ
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100 
Портативный генератор для конденсаторной сварки шпи-
лек диаметров 3 и 4 мм (Alucar 5100) и 3+8 мм (Aluspotter 
6100) и прочих принадлежностей, с точечным поджигом. 
Подходящий для применения в авторемонтных мастерских, 
для монтажа, техобслуживания и термотехники. Позволяет 
проводить сварку штырей на необработанных поверхностях 
или без окисления, на стали, нержавеющей стали, оцинко-

ванной стали, латуни и в особенности на алюминии. Краткое 
время процесса сварки не приводит к повреждению проти-
воположной поверхности, даже если она окрашена, пласти-
фицирована или оцинкована. Укомплектованы пистолетом, 
кабелем массы с зажимом и принадлежностями. Переклю-
чение напряжения 115 – 230 В происходит автоматически 
для модель 6100.

КОМПЛЕКТ

115 V–230 V
АВТОМАТ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ



M 5 - Ø 5

Fe-Cu
16 мм

802761
100 шт.

Fe-Cu
16 мм

802759
100 шт.

Al
20 мм

802752
100 шт.

A 100 шт.

B 100 шт.

Al
20 мм

742314
A 1 шт.

B 1 шт.

M 8

Al
20 мм

802725
100 шт.

A 100 шт.

Держатель 
электрода 742269 A 1 шт.
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

КОЛЬЦА Cod. набор
шт.

М 4
10 шт.

802829

М 4
10 шт.

802830 В 10 шт.

М 4
10 шт.

802831 В 10 шт.

L-образ-
ный рычаг 484635

ГВОЗДИ /шпильки/ Cod. набор
шт.

M 4 - Ø 4

Al
16 мм

802751
100 шт.

Держатель 
электрода 742313

ГВОЗДИ /шпильки/ Cod. набор
шт.

M 5

Al
20 мм

802753
100 шт.

A 100 шт.

B 100 шт.

Держатель 
электрода 742315

A 1 шт.

B 1 шт.

АКСЕССУАРЫ Cod. набор
шт.

M 5

Al 802757
100 шт.

ГВОЗДИ /шпильки/ Cod. набор
шт.

M 3 - Ø 3

Al
12 мм

802750
100 шт.

A 100 шт.

Держатель 
электрода 742312 A 1 шт.

НАБОР ALUSPOTTER 
Cod. 143651

НАБОР ALUSPOTTER M5-M6
Cod. 802839

А

B

ОПЦИЯ

ТЕЛЕЖКАВЫТЯЖКА НАБОР ALUPULL SYSTEM 
Cod. 802433

НАБОР КРЮКОВ

ВЫТЯЖКА /КОМПАКТ/
с крюками
Cod. 802599

крюки

Cod. 742481    Cod. 742482 Cod. 803074Cod: 802696   802691   802692 742283

Cod. 981707Cod.742283Cod.742282 Cod. 981707

2 шт.

3 шт.

10 шт. 8 шт. 6 шт. 3 шт.
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DIGITAL PULLER 5500 DUO
Сварочный аппарат с микропроцессорным управлением 
(Споттер), предназначенный для точечной сварки тонкостен-
ного металла. Применяется в авторемонтных мастерских 
для исправления деформированных поверхностей, а также 
сварки гвоздей, шурупов, шайб и т. д. Многофункциональная 
панель с цифровым дисплеем позволяет легко настроить 

и управлять режимами сварки в соответствии с подключен-
ным инструментом и толщиной металла. Максимальный ток 
аппарата 3 800 А.
В комплектацию включен автоматический пистолет, ручной 
пистолет, кабель массы, обратный молоток с звездочки 
для вытяжки.

АВТОМАТ

РУЧНОЙ

Для работы 
со сталью

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ
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АКСЕССУАРЫ ДЛЯ DIGITAL PULLER 5500 DUO

РАСХОДНЫЕ

РАСХОДНЫЕ

КОМПЛЕКТ ДЛЯ БЫСТРОЙ ВЫТЯЖКИRINGVOLVERКАБЕЛЬ ЗАЗЕМЛЕНИЯ

КАБЕЛЬ ЗАЗЕМЛЕНИЯ «ВЫТЯГИВАЮЩАЯ» СИСТЕМА

АКСЕССУАРЫ DUO

RINGVOLVER НАБОР БЫСТРЫХ МОЛОТКОВ
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DIGITAL PULLER 5500
Сварочный аппарат с микропроцессорным управлением 
(Споттер), предназначенный для точечной сварки тонко-
стенного металла. Применяется в авторемонтных мастер-
ских для исправления деформированных поверхностей, 
а также сварки гвоздей, шурупов, шайб и т. д. Многофунк-
циональная панель с цифровым дисплеем позволяет легко 

настроить и управлять режимами сварки в соответствии 
с подключенным инструментом и толщиной металла.
Максимальный ток аппарата 3 800 А.
В комплектацию включен ручной пистолет, кабель массы, 
обратный молоток с звездочки для вытяжки.

Для работы 
со сталью

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ
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DIGITAL CAR SPOTTER 5500
Сварочный аппарат с микропроцессорным управлением 
(Споттер), предназначенный для точечной сварки тонко-
стенного металла. Применяется в авторемонтных мастер-
ских для исправления деформированных поверхностей, 
а также сварки гвоздей, шурупов, шайб и т. д. Многофунк-
циональная панель с цифровым дисплеем позволяет легко 

настроить и управлять режимами сварки в соответствии 
с подключенным инструментом и толщиной металла.
Максимальный ток аппарата 3 800 А.
В комплектацию включен ручной пистолет, кабель массы, 
обратный молоток, набор STUDDER.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ
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DENT PULLING

C

D

E

F

НАБОР STUDDER READY  
Cod. 143722

НАБОР STUDDER
Cod. 143593

НАБОР DENT PULLING
Cod. 802690

НАБОР DENT PULLING 
CONSUMABLES KIT
Cod. 802838

ЗВЕЗДА Cod. набор
шт.

Звезда 802296
100 шт.

C 10 шт.

D 10 шт.

E 20 шт.

F 20 шт.

Элект-
род для 
звезды

722954

ШАЙБЫ Cod. набор
шт.

Ø 8 мм
802295
100 шт.

С 50 шт.

D 50 шт.

Электрод 
круглых 

шайб
742484

С 1 шт.

D 1 шт.

Оправка 
для шайб 722955

ЗАКЛЕПКИ Cod. набор
шт.

Ø 3

3,2 мм
802297
100 шт.

D 50 шт.

3,2 мм
802298
100 шт.

D 100 шт.

Держатель 
шпильки 742484

C 1 шт.

D 1 шт.

M 4

15 мм
802300
100 шт.

Держатель 
шпильки М4 722958

СПЕЦИАЛЬНЫЕ 
ШАЙБЫ

Cod. набор
шт.

M 5

Шайба для 
вытяжки

802943
50 шт.

E 100 шт.

F 50 шт.

Шайба для 
вытяжки

802944
50 шт.

E 10 шт.

F 20 шт.

Электрод 742541 E 1 шт.

Скоба для 
вытяжки 484244 E 1 шт.

Скоба для 
вытяжки 484635

НАЛОЖЕНИЕ ЗАПЛАТ Cod. набор
шт.

Электрод 722964

ТОЧЕЧНАЯ СВАРКА  
С ОДНОЙ СТОРОНЫ

Cod. набор
шт.

Электрод 742485 D 1 шт.

МАССА ДЛЯ  
ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ

Cod. набор
шт.

Электрод 802462

ВОЛНИСТАЯ  
ПРОВОЛОКА

Cod. набор
шт.

300 mm 802339
50 шт.

А 20 шт.

200 mm 802728
50 шт.

E 20 шт.

Элект-
род для 

проволоки 
сварки

742485
D 1 шт.

E 1 шт.

Магнитная 
направля-

ющая
742087

ТЕРМО ОПРАВКА Cod. набор
шт.

Термо 
оправка 722963

С 1 шт.

D 1 шт.

НАГРЕВ Cod. набор
шт.

150 мм 
Угольный 
электрод

802608 
50 шт.

С 1 шт.

D 1 шт.

ГВОЗДИ Cod. набор
шт.

Ø 2x50 mm
802293 
100 шт.

Ø 2,6x50 
mm

802294 
100 шт.

Электрод 
для гвоздей 742486

Зажим для 
гвоздей 722953

M 5 - Ø 5

18 мм
802301
100 шт.

D 50 шт.

10 мм
802299
100 шт.

12 мм
802302
100 шт.

D 50 шт.

18 мм
802303
100 шт.

D 50 шт.

25 мм
802304
100 шт.

Электрод 
шпильки М5-М6 722959 D 1 шт.

м5

Ø5

Ø5

Ø5

Ø5
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DENT PULLING

ВЫТЯЖКА КОМПАКТ

cod. 802599

cod. 802660

Hook
cod. 742481

Hook (2 шт.)
cod. 742482

КРЮКИ

НАБОР PULL SYSTEM

cod. 804025

ОПЦИЯ

Набор
электродов(5шт.)

Набор
электродов(5шт.)

cod. 802445

 

cod. 802444

Электрод 
для нагрева 
cod. 742331

НАБОР КРЮКОВ

cod. 802691 
(8 шт.)

cod. 802692 
(6шт.)

cod. 802696
(10 шт.)

cod. 742283  
(3 шт.)

ОБРАТНЫЕ МОЛОТКИ

GLUE PULLER  НАБОР

cod. 722952

2,5 kg

cod. 802463
(набор 5 шт.)

cod. 802464
(набор 5 шт.)

8024 802

ОПЦИЯ:

cod. 802461
НАБОР RAPID SPOT

cod. 802451
ОБРАТНЫЙ МОЛОТОК MAXI 

ВЫТЯЖКА НАБОР MULTILEVER

cod. 802442

cod. 802433 cod. 802657

PULLING LEVER KIT
cod. 804022

ОПЦИЯ:

cod.  742282

cod.  742283 (3 шт.)

STANDARD BAR
0,9m

STANDARD BAR
0,9m

OPTIONAL BAR
1,5m

COD.802815

OPTIONAL BAR
1,5m

COD.802815

cod.  742282

cod.  742283 (3 шт.)cod.  484635

7

cod.

d 484635

742282

484635

МАССА ДЛЯ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ

МАГНИТНАЯ НАПРАВЛЯЮЩАЯ

cod. 802462

cod. 742087

cod.  742283

cod 802660

Sucker kit:
Ø 11 mm  kit 10 шт.  cod. 802641
Ø 16 mm  kit 10 шт.  cod. 802642
Ø 21 mm  kit 10 шт.  cod. 802643
Ø 32 mm  kit 10 шт.  cod. 802644

Glue набор:
  kit 10 шт.  cod. 802735 

Вытяжка компакт
cod. 802599

В КОМПЛЕКТЕ : ОПЦИЯ:

Sucker Head
cod. 742528

Extractor’s  
adaptor  
M10 - M14
cod. 742529

64

80273

Wedge
cod. 322956

Glue package  
( 10 шт. )

Thermoglue gun 

Spatula
cod. 322955
S
cSucker package  

( 20 шт. )
S
( 

cod. 722952
cod. 802451

cod. 742529

cod. 742528

ОБРАТНЫЙ МОЛОТОК

OPTIONAL 
SPACER
COD.981707

70mmOPTIONAL 
SPACER
COD.981707

70mm

cod.722953cod.722954 cod.742283
3pins

ОПЦИЯ:
cod.742529

cod.74252874252

7425

PULLING KIT
COD.804055

PULLING KIT
COD.804055

ОПЦИЯ:ОПЦИЯ:

ВЫТЯЖНЫЕ УСТРОЙСТВА
Вытяжка набор Вытяжка набор
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STARTER STATIONS & PULLER STATION

КОМПЛЕКСНОЕ РЕШЕНИЕ ДЛЯ СТАЛИ И АЛЮМИНИЯ

ТЕЛЕЖКИ

АЛЮМИНИЙ

ALUCAR 5100 ALUSPOTTER 6100

АЛЮМИНИЙ

АЛЮМИНИЙ

СТАЛЬ

ALU STARTER 
STATION 
cod. 802853

ALU  
STATION 
cod. 804903

COMBO  
ALU & STEEL
cod. 802851

PULLER STATION 

Cod. 803095
AMERICA 

Cod. 803074
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STARTER STATIONS & PULLER STATION

КОМПЛЕКСНОЕ РЕШЕНИЕ ДЛЯ СТАЛИ И АЛЮМИНИЯ

DIGITAL PULLER 5500 DUO 
+ Duo accessory kit (cod. 804900)

DIGITAL PULLER 5500 DIGITAL CAR  
SPOTTER 5500 

СТАЛЬ СТАЛЬ СТАЛЬ

STEEL STARTER 
STATION 
cod. 804902

STEEL  
STATION
cod. 802850

STEELSTATION 
DELUXE
cod. 804901
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STARTER STATIONS & PULLER STATION

Cod. 802627 Cod. 802586

СВАРОЧНЫЕ ЗАЖИМЫ АВТОСЕГМЕНТА
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DIGITAL SPOTTER 7000
Сварочный аппарат с микро-
процессорным управлением 
(Споттер), предназначенный 
для точечной сварки. Применя-
ется в авторемонтных мастер-
ских и на производственных 
предприятиях (мод. 9000).

Многофункциональная панель 
обеспечивает автоматическое 
регулирование параметров 
точечной сварки в зависимости 
от выбранного инструмента 
и толщины листа. Характе-
ристики: автоматическое 
распознавание вставленного 
инструмента • автоматическое 
управление охлаждением 
зажима и кабелей (мод. 9000) 
• ЖК-дисплей для удобства 
чтения • легко регулировать 
параметры точечной сварки 
• выбор оптимального тока 
точечной сварки в зависимости 
от имеющейся мощности сети • 
функции studder.

КОМПЛЕКТ ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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DIGITAL SPOTTER 9000 (AQUA)

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA  
С ОПЦИЕЙ СТОЙКА  И ТАЛЬ БАЛАНСИР

ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Digital Spotter 7000, 9000: поставляют с пневматическим 
зажимом, охлаждаемым воздухом, и тележкой (7000). 
Digital Spotter 9000 AQUA: укомплектован с пневматиче-
ским зажимом, охлаждаемым водой и блоком охлажде-
ния водой.
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Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  И Н Ф О Р М А Ц И Я

Инверспоттер 13500 и 14000 (Smart / Aqua) – это ответ TELWIN 
на вопрос, как работать на новых материалах, таких как боро-
вая сталь и стали высокой прочности HSS, UHSS, получивший 
одобрение от престижных автомобильных производителей.
Технология инвертор и новые используемые проектные реше-
ния гарантируют постоянно высокое качество и надежность 
работы.
• Высокий ток контактной сварки, низкое потребление, по-

стоянное управление процессом (сохранение оптимальных 
значений тока / давления) с уменьшением выброса расплав-
ленного материала.
• Максимальные результаты на всех видах высокопрочной 
стали, используемых в автомобильной промышленности, 
прекрасная эстетика и герметичность точек, даже при нали-
чии окисленных материалов, со следами краски или цинко-
вания.

Инверторная точечная сварка
ИННОВАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ И ОТЛИЧНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

СЕРИЯ INVERSPOTTER: РЕШЕНИЕ ДЛЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ СТАЛИ

Широкое поле действий с более длинных расстояний и легкими кабелями, чем традиционные (5 м), 
высокая мощность зажимов, максимальное удобство применения, благодаря трансформатору, 
находящемуся в зажиме, сертификат безопасности от электромагнитных полей ЕМF.

 Улучшенная работа при проведении операций благодаря специальным кронштейнам с водным охлаждением, до 550 мм.

Возможность переноса всех 
данных на флеш-память 
USB или на ПК для запоми-
нания, обработки или пе-
чати, обновления програм
много обеспечения, работы 
с новыми материалами.

Технология SMART AUTOSET, 
разработанная компанией 
Telwin, автоматически опреде-
ляет тип и толщину сварива-
емого материала, без ручной 
регулировки и/или справочных 
таблицах.

1.	 SMART AUTO. Автоматическое определение толщины 
и материала сварки.

2.	 EASY. Ручной выбор одного материала и двух одинаковых 
толщин.

3.	 PRO / MULT. Ручной выбор из двух (трех) материалов и двух 
(трех) различных толщин.

4.	 CUSTOM. Введение индивидуальных параметров 
для создания собственной программы сварки.

Тепло (Q), необходи-
мое для выполнения 
пятна, подается 
с помощью точечной 
сварочной машины 
постоянного тока 
в течение более 
короткого времени 
по сравнению с AC.

ШИРОКОЕ ПРИМЕНЕНИЕ В КУЗОВНЫХ РАБОТАХ

ДАННЫЕ СВАРКИ, ДОСТУПНЫЕ 
ЧЕРЕЗ USB-ПОРТ

«УМНЫЙ СПОСОБ»
ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ! РЕЖИМЫ

СЕРИЯ INVERSPOTTER: ТЕХНОЛОГИЯ POWER GUN
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA

ПОЛНЫЙ АВТОМАТ!

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ВКЛЮЧЕНО
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA
Сварочные установки с электронным сопротивлением 
(сварочная установка точечной сварки), с технологией 
инвертора с постоянным током при средней частоте 
(MFDC), управляемые при помощи микропроцессора. 
Технология POWER GUN (зажим со встроенными силовы-
ми цепями) позволяет, в отличие от обычных сварочных 
аппаратов, осуществлять точечную сварку с использова-
нием более высокого тока, снижая при этом потребляе-
мое электричество, использовать намного более длин-
ные (5 м) и легкие кабели, упрощая выполнение работ 
и расширяя рабочую зону, сохраняя при этом магнитные 
поля вокруг кабелей на минимальном уровне. Подходит 
для применения в авторемонтных мастерских и в ремонт-
ных матерских, обеспечивает превосходные результаты 
работы также на стали с высокой текучестью (HSS) 
и на оцинкованных листах. Инновационная технология 
Smart Autoset Inverspotter 13500 SMART AQUA и 14000 
SMART AQUA благодаря автоматическому определению 
материалов и их толщины позволяет сэкономить время, 
поскольку не требует настройки и гарантирует оптималь-
ную точечную сварку даже в том случае, если не заданы 
характеристики стали, на которой проводятся работы. 
Многофункциональная цифровая панель позволяет 
легко автоматически регулировать параметры точеч-
ной сварки в зависимости от выбранного инструмента, 
от типа материала и толщины листа. Программы и созда-
ваемые отчеты могут переноситься на флеш-накопитель 
USB, для последующей печати и визуализации на ПК. 
Характеристики: технология SMART AUTOSET (moд. 
SMART) • 128 программ стандартной точечной сварки 
и 400 индивидуальных программ • автоматическое 
распознавание вставленного инструмента и кронштейна 
(moд. SMART) • предварительный нагрев и нагрев после 
сварки при работе на металлах HSS и оцинкованных 
металлах (moд. SMART) • автоматическое управление 
охлаждением зажима и кабелей • регулирование времени 
приближения, рампы, сварки • регулирование при им-
пульсной сварке (число и интервалы между импульсами) 
• регулирование автоматического / ручного давления 
между электродами. Аппараты укомплектованы пневма-
тическим зажимом, охлаждаемым водой и тележкой.

ОПЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНО  
КОМПЛЕКТУЕТСЯ   

СТОЙКОЙ,  
ТАЛЬ-БАЛАНСИРОМ,  
И КОЛЬЦОМ НА 360
(823079+802650+802866)
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INVERSPOTTER 14000 AQUA - 14000 SMART AQUA

ПОЛНЫЙ АВТОМАТ!

Утверждено

mod. SMART AQUA

ВКЛЮЧЕНО

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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INVERSPOTTER 14000 AQUA - 14000 SMART AQUA

ОПЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНО  
КОМПЛЕКТУЕТСЯ   

СТОЙКОЙ,  
ТАЛЬ-БАЛАНСИРОМ,  
И КОЛЬЦОМ НА 360 

(14000 SMART AQUA: 
823093+802650+802866)

(14000 AQUA: 
823077+802650+802866)
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SHARK A7

ТИПЫ КОМПЛЕКТ ДЛЯ НАСТЕННО-
ГО КРОНШТЕЙНА

ОТКРЫТИЕ ВСТАВКА ТОЧЕЧНАЯ СВАРКА

Shark A7 – это революционная рука, позволяющая ускорить 
и упростить осуществление точечной сварки в наиболее 
труднодоступных местах. Благодаря запатентованному ме-
ханизму с широким углом раскрытия, электроды Shark A7 
разводятся под углом 90° простым нажатием пальца, позво-

ляя их вставить также в коробчатые или труднодоступные 
части. Сварку можно осуществлять сразу после закрытия. 
Shark A7 позволяет осуществлять сварку также в задней 
или напольной части обшивки, к которым невозможно подо-
браться при использовании традиционных систем.
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MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230-400
Сварочный аппарат с микропроцессорным управлением, 
предназначенный, для точечной сварки металла (установка 
точечной сварки). Xарактеристики: синхронный электрон-
ный таймер с регулируемым временем точечной сварки 
от 0,1 до 1,2 сек. (мод. 20 / TI) • управление при помощи 

микропроцессора FUZZY LOGIC и непрерывная и импуль-
сная работа (подходит для листовой высокопрочной стали 
с высоким пределом текучести) (мод. DIGITAL) 
• регулируемая сила кронштейнов от 40 до 120  кг (станда-
ры кронштейнов: 120 мм).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ОПЦИЯ
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Выберите свой продукт
Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  И Н Ф О Р М А Ц И Я

ЗАРЯДНЫЕ И ПУСКОВЫЕ УСТРОЙСТВА
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Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  И Н Ф О Р М А Ц И Я

Зарядка и запуск

Аккумуляторы WET:  
Аккумуляторы со свин-
цом-сурьмой (PbSn) 
или свинцом-кальцием 

(PbCa) или свинцом-кальцием-серебром 
(PbCaAg) с жидким электролитом.

Аккумуляторы GEL: это акку-
муляторы со свинцом-каль-
цием (PbCa) с твердым 
электролитом типа геля, 

полностью герметичные. Эти аккумулято-
ры не нуждаются в техобслуживании.

Аккумуляторы AGM: Это 
аккумуляторы со свин-
цом-кальцием (PbCa) с твер-
дым электролитом. Они 

полностью герметичные. Эти аккумулято-
ры не нуждаются в техобслуживании.

 

 

 

 

 

 

Напряжение заряда – сумма отдельных напряжений • Аккуму-
ляторы должны иметь одинаковую емкость в ампер-час

Восстановление сульфатированных аккумуляторов • ав-
томатический контроль процесса подзарядки • контроль 

при изменении полярности и коротком замыкании без искр • 
продление времени жизни аккумуляторов

Напряжение заряда – сумма отдельных емкостей
• Аккумуляторы должны иметь одинаковое напряжение

ТИПЫ БАТАРЕЙ

ПОДКЛЮЧЕНИЕ АККУМУЛЯТОРА

ТЕХНОЛОГИИ TRONIC & PULSE TRONIC

АВТОМАТИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ ПРОЦЕССА ЗАРЯДА

ЗАРЯД

ЗАРЯД

ПРОВЕРКА

ПРОВЕРКА

ПОДДЕРЖАНИЕ ЗАРЯДА

ИМПУЛЬСНОЕ ПОДДЕРЖАНИЕ ЗАРЯДА

•	 ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОЕ СОЕДИНЕНИЕ •	 ПАРАЛЛЕЛЬНОЕ СОЕДИНЕНИЕ

ЭЛЕКТРОННЫЙ КОНТРОЛЬ ПРОЦЕССА ЗАРЯДА

1.	 Проверка аккумулятора
2.	 Восстановление аккумуляторов, 

подверженных сульфатации/глубоко 
разряженных аккумуляторов

3.	 Проверка целостности
4.	 Зарядка до 80 %
5.	 Зарядка до 100 %
6.	 Контроль удержания заряда
7.	 Поддержание заряда 
8.	 Импульсное восстановление заряда
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LEADER 150 START-220 START-400 START
Зарядные устройства и пусковые устройства для зарядки 
свинцовых аккумуляторов (WET/START-STOP) с напряжени-
ем 12 В (мод.150), 12/24 В (мод.220,400) и запуска любого 
бензинового двигателя (мод.150,220) и дизельного двигате-
ля до 70 л.с. (мод.400). 

Xарактеристики: выбор нормального заряда, быстрого 
заряда (BOOST), быстрого пуска • визуализация тока заряда 
и пуска •  защитa от перегрузок и измененной полярности.

20 PCS KIT

30A  802258 Leader 150, 220  
50A  802259 Leader 400

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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ALPINE 13-15-18 BOOST/ ALPINE 20 BOOST-30 BOOST-50 BOOST

Зарядные устройства аккумуляторов для зарядки свинцовых 
аккумуляторов (WET / START-STOP) напряжением 12В (мод. 
13) и напряжением 12 / 24В (мод. 15 – 18), с защитой от пере-
грузок и неправильной полярности. Мод. 13 – 15 оснащены 
амперметром, мод. 18 оснащена селектором нормальной 
зарядки, быстрой зарядки (BOOST) и амперметром.

Зарядные устройства аккумуляторов для зарядки свин-
цовых аккумуляторов (WET / START-STOP) напряжением 
12 / 24В, с защитой от перегрузок и неправильной поляр-
ности. Оснащены переключателем нормальной зарядки, 
быстрой зарядки (BOOST) и амперметром.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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DRIVE PRO 12 - DRIVE PRO 12/24
Многофункциональные литиевые пусковые устройства 
12 В (мод. 12В) и 12 / 24 В (мод.12 / 24В). Устройства оснащены 
двумя USB-выходами (1 A – 2,1 A) для зарядки (в качестве 
хранилища энергии) электронных устройств (планшетов, 
смартфонов и т. д.), двумя мощными светодиодными лам-
пами с тремя режимами работы для непрерывного или ава-
рийного освещения. Используются высокоэффективные 

литий-полимерные аккумуляторы LiPO, которые обеспечи-
вают полную и быструю зарядку с серией контрольных све-
тодиодов. Компактные и надежные предназначены для про-
фессионального использования. Защита от неправильной 
полярности. Оснащаются пусковыми кабелями, разъемом 
прикуривателя и сетевым блоком питания.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ВКЛЮЧЕНО
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Многофункциональные электронные зарядные устройства 
для зарядки батареи и поддержания ее заряда и тестер 
(Evo) для аккумуляторов WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB, Li 
(Evo) mit 6 / 12В. Xарактеристики: Defender 8: автоматическое 
определение напряжения аккумулятора 6 / 12 В, светодиод-
ный индикатор зарядки и конца зарядки, защита от перегру-
зок, коротких замыканий и неправильной полярности. 

T-Charge 12 / 12 Evo: автоматическая зарядка и поддержа-
ние заряда в режиме Pulse Tronic; Функция COLD для за-
рядки и поддержания заряда аккумуляторов в условиях 
низкой температуры; функция RECOVERY для восстановле-
ния сульфатированных аккумуляторов; защита; ЖК-экран 
(Evo). В комплект включен кабель с зажимами и кабель 
с петельками.

DEFENDER 8-T-CHARGE 12-T-CHARGE 12 EVO

Tronic

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

КОМПЛЕКТ DEFENDER КОМПЛЕКТ T-CHARGE ОПЦИЯ T-CHARGE
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T-CHARGE  20 BOOST - 26 BOOST
Устройства для зарядки батареи и поддержания ее заряда 
с электронным управлением тока заряда, с автомати-
ческим прерыванием (TRONIC / PULSE TRONIC) и вос-
становлением, для зарядки свинцовых аккумулято-
ров с напряжением 12 В (мод.26) и 12 / 24 В (мод.20) 

WET,GEL,AGM:SPIRAL / MF,START-STOP. Xарактеристики: 
cветодиодный индикатор зарядки и конца зарядки • защита 
от перегрузок и измененной полярности. 

Укомплектованы с различными типами зарядных кабелей.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

КОМПЛЕКТ
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Инновационная инверторная технология Power Stream обе-
спечивает повышение производительности до 50  % по срав-
нению с обычными зарядными устройствами благодаря 
более эффективному и полному управлению процессом 

зарядки, существенно снижая время зарядки, поддерживая 
аккумулятор в оптимальном состоянии, что увеличивает 
срок его службы.

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  И Н Ф О Р М А Ц И Я

производительности

Традиционные
зарядные
устройства

Технология
Power Stream

Традиционная
технология

 ЭФФЕКТИВНАЯ ПЕРЕДАЧА ЭНЕРГИИ

 КОНТРОЛЬ ЗАРЯДА БАТАРЕИ

 СОКРАЩЕНИЕ ВРЕМЕНИ ЗАРЯДА 

 УВЕЛИЧЕНИЕ СРОКА СЛУЖБЫ БАТАРЕИ
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Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  И Н Ф О Р М А Ц И Я

ЗАРЯДКА

ПРОВЕРКА

ВОССТАНОВЛЕНИЕ

ПОДДЕРЖАНИЕ ЗАРЯДА

ЗАРЯДКА

ВОССТАНОВЛЕНИЕ

ПОМОЩЬ ПРИ ЗАПУСКЕ

ПОМОЩЬ ПРИ ЗАПУСКЕ
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PULSE 30 - 50
Многофункциональные автоматические зарядные устрой-
ства для аккумуляторов WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, 
START-STOP, 6 / 12 / 24 В, позволяющие автоматически 
заряжать / поддерживать заряд (PULSE-TRONIС) и восста-
новливать сульфатированные аккумуляторы.
Они предельно простоты в использовании благодаря 

автоматическому определению типа аккумулятора и нали-
чию интуитивно понятной кнопочной панели. Технология 
Pulse-Tronic гарантирует оптимальную зарядку аккумулятора 
посредством 8‑фазной процедуры: проверка, десульфация, 
анализ, заряд на высоких токах, проверка, поддержание 
заряда, восстановление.

АВТОМАТ

ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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DOCTOR CHARGE 50 / 130
Многофункциональнoe электроннoe заряднoe устройстo 
(BATTERY MANAGER) для полноценного обслуживания 
аккумуляторов WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP 
6 / 12 / 24 В с множеством полезных функций для мастер-
ских, автосервисов и автодилеров. Функции: автоматиче-
ская и поддержание заряда PULSE-TRONIC () • батареи, 

стартер и альтернатор • восстановление и регенерация 
аккумуляторов • источник стабильного питания при замене 
аккумулятора (защиты бортовой электроники), при прове-
дении диагностики в выставочных залах • помощь при за-
пуске (mod. 130). 

ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ДИАГНОСТИЧЕСКАЯ  
ТЕЛЕЖКА
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DOCTOR START 330/630
Многофункциональные электронные зарядные устройства, 
пусковые устройства и тестеры для аккумуляторов WET, 
GEL, AGM, PbCa, EFB напряжением 12 / 24 В. Обеспечивают 
полноценное обслуживание аккумуляторов WET, GEL, AGM, 
PbCa, EFB и быстрый запуск всех типов автомобилей, авто-
фургонов и легких грузовиков. Незаменимый инструмент 
для стабилизированного питания во время замены акку-
мулятора. Простой и удобный в использовании благодаря 

графическому ЖК-экрану. Xарактеристики: автоматическая 
зарядка и поддержание заряда в режиме Pulse Tronic • 
проверка аккумулятора, пусковой способности и генератора 
• восстановление и регенерация аккумуляторов • источник 
стабильного питания при замене аккумулятора (защита 
бортовой электроники) • запуск всех типов автомобилей, 
автофургонов и легких грузовиков.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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STARTRONIC 330 - 530

ОПЦИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Цифровые, управляемые микропроцессором зарядные 
устройства, поддерживающие заряд, и пусковые устройства 
для всех типов батарей (GEL, AGM, WET, Start-Stop), с на-
пряжениями 6 / 12 / 24 В, и запуска легковых автомобилей, 
фургонов и легких грузовых автомобилей. Порядок рабо-
ты: TEST (ТЕСТ), CHARGE (ЗАРЯД), TRONIC, START (ПУСК) 

и STAND-BY (РЕЗЕРВ). Характеристики: выбор тока заряда 
1÷40 A (мод. 530) 1÷30A (мод. 330) • цифровая визуали-
зация напряжения аккумулятора, тока и времени заряда • 
визуализация состояния аккумулятора • защита от изменен-
ной полярности, от неисправного аккумулятора, термостати-
ческая защита, зарядка неисправного аккумулятора.
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COMPUTER 48/2 PROF

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Профессиональнoe заряднoе устройствo аккумуляторов, 
для зарядки всех типов аккумуляторов (WET / START-STOP) 
с напряжением 6 / 12 / 24 / 36 / 48 В, с защитой от перегрузки 

и смены мест полярностей. Позволяет одновременно заря-
жать несколько аккумуляторов, соединенных последователь-
но. Укомплектованo амперметром и вольтметром.
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DYNAMIC 320 START - 420 START
Зарядные устройства и пусковые устройства (стартеры) 
для зарядки свинцовых аккумуляторов (WET / START-STOP) 
с напряжением 12 / 24 В и для быстрого запуска всех типов 
легковых автомобилей, фургонов и легких грузовых 

автомобилей. Xарактеристики: выбор нормального заряда, 
быстрого заряда (BOOST), быстрого пуска • визуализация 
тока заряда и пуска • защита от перегрузок и измененной 
полярности.

2 В 1: 
ЗАРЯДНОЕ И ПУСКОВОЕ УСТРОЙСТВО

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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DYNAMIC 520 START - 620 START
Зарядные устройства и пусковые устройства для зарядки 
свинцовых аккумуляторов (WET / START-STOP) с напряже-
нием 12 / 24 В и для быстрого запуска всех типов легковых 
автомобилей, фургонов и легких грузовых автомобилей. 

Xарактеристики: выбор нормального заряда, быстрого заря-
да (BOOST мод. 620), быстрого пуска • таймер для быстрого 
заряда • визуализация тока заряда и пуска • защита от пере-
грузок и измененной полярности.

2 В 1: 
ЗАРЯДНОЕ И ПУСКОВОЕ УСТРОЙСТВО

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ



ДИСТАНЦИОННОЕ
УПРАВЛЕНИЕ
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ENERGY 650 – 1000 – 1500 START
Зарядные устройства и пусковые устройства (стартеры) 
для зарядки свинцовых аккумуляторов (WET / START-STOP) 
с напряжением 12 / 24 В и для быстрого запуска всех типов 
легковых автомобилей, фургонов и легких грузовых автомо-
билей, землеройного оборудования, тракторов и грузовиков. 

Xарактеристики: выбор нормального заряда, быстрого за-
ряда (BOOST), быстрого пуска • таймер для быстрого заряда 
• дистанционное управление • визуализация тока заряда 
и пуска • защита от перегрузок и измененной полярности.

2 в 1: зарядка 
и помощь при запуске

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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DRIVE 9000 – 13000
Многофункциональные литиевые пусковые устройства 
12 В. Устройства оснащены двумя USB-выходами (1 A – 
2,1 A) для зарядки (в качестве «хранилища энергии») элек-
тронных устройств (планшетов, смартфонов, MP3‑плееров 
и т. д.), двумя выходами 12 – 19 В для питания ноутбуков 
и прочих устройств, а также двумя мощными светодиодны-
ми лампами с тремя режимами работы для непрерывного 

или аварийного освещения. Используются высокоэффек-
тивные литий-полимерные аккумуляторы LiPO, которые обе-
спечивают полную и быструю зарядку с серией контрольных 
светодиодов. Защита от неправильной полярности. Осна-
щаются пусковыми кабелями, различными соединителями, 
разъемом прикуривателя и сетевым блоком питания.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

В КОМПЛЕКТЕ ОПЦИЯ

- чехол
- мультиадаптеры мобильных устройств 
- переходные кабели стартера
- штекер для прикуривателя
- зарядное питание
- адаптеры с несколькими разъемами
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STARTZILLA 2012 – 3024
Многофункциональные электронные пусковые устройствa и 
тестер с литиевыми аккумуляторами LiPO для запуска лег-
ковых автомобилей, фургонов, небольших лодок, грузовых 
автомобилей и др. с напряжением электросистемы 12 B 
(мод. 2012) и 12/24 B (мод. 3024) . Устройство отличается 
компактными размерами и низким весом, оно обеспечи-
вает пуск транспортных средств даже при сильном морозе 

(–20 °C) благодаря функции Ice Start и автоматической ре-
гулировке рабочих параметров в зависимости от наружной 
температуры (Temperature Control). Startzilla осуществляет 
проверку аккумулятора; он работает в качестве хранилища 
энергии; является источником света с мощными светоди-
одными лампами; с несколькими защитами. Оснащается 
пусковыми кабелями и сетевым блоком питания.

- мешок
- мобильные устройства
- мультиадаптер
- адаптеры с несколькими разъемами
- штекер для прикуривателя

THE S.O.SOLVER

ОПЦИЯ

cod. 802950

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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STARTZILLA 2012 - 3024

ИННОВАЦИОННАЯ ФУНКЦИЯ ICE START ПОЗВОЛЯЕТ 
ПОДДЕРЖИВАТЬ УРОВЕНЬ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ 
STARTZILLA ДАЖЕ ПРИ ОЧЕНЬ НИЗКИХ 
ТЕМПЕРАТУРАХ.ВКЛЮЧИВ ФУНКЦИЮ ICE START 
НА ПЕРЕДНЕЙ ПАНЕЛИ УСТРОЙСТВА, ЗАПУСК 
ТРАНСПОРТНЫХ СРЕДСТВ МОЖНО ОСУЩЕСТВЛЯТЬ 
ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ ДО –20° C.

ЗАПУСК ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ 
ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ (–20° С)!

ПРОВЕРКА

ЗАЩИТА

ВОССТАНОВЛЕНИЕ

ПОМОЩЬ ПРИ ЗАПУСКЕ



cod. 950046

набор
2 шт.
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FLASH START 700
Пусковое устройство без аккумулятора (суперконденса-
торная технология) 12 В. Позволяет запустить большое 
количество автомобилей даже при низкой температуре. 
Не требует обслуживания: Flash Start использует оста-
точную энергию аккумулятора для запуска автомоби-
ля. Устройство можно зарядить даже через USB-порт 
или гнездо прикуривателя 12 В. 

Функция GLOW (свеча накаливания) для запуска дизель-
ных двигателей при низкой температуре. Защита от ко-
роткого замыкания и неправильной полярности. Комплек-
туется пусковыми кабелями, разъемом прикуривателя 
(12 В) и шестиугольным ключом (для клемм аккумулятора 
автомобиля).

КАК ЭТО РАБОТАЕТ

ПОДСОЕДИНИТЕ К БАТАРЕЕ

НАЖМИТЕ КНОПКУ

...И ВПЕРЕД!

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ



cod. 950046

набор
2 шт.

3 - T500 Тестер батареи

ВКЛЮЧЕНО
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ТЕСТЕРЫ БАТАРЕИ

1 - T125 Тестер батареи

4 - DV300 Цифровой вольтметр

6 - DT400 Цифровой тестер батареи

2 - T200 Тестер батареи

5 - BTS350 Светодиодная батарея 
и генератор переменного тока

8 - DTP800 Цифровой тестер 
батареи с принтером

7 - DTS700 Система и цифровой тестер батареи
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PRO START 2824
Портативное пусковое устройство с аккумулятором, под-
ходящее для запуска на 12–24 В легковых автомобилей, 
фургонов, моторных лодок, сельскохозяйственных машин, 
генераторов и т. д. Соединен посредством розетки с ма-
шинной зажигалкой, держит под напряжением все контуры 
при замене аккумуляторов; оно является источником энер-
гии 12 В для аварийных ситуаций. Укомплектовано предо-
хранительным включателем для запуска, не повреждаeт 

электронную систему транспортного средства и позволяет 
выполнять многочисленные операции по запуску перед 
последующим зарядом. Возможно зарядить PRO START 
2824 через специальный питатель, соединенный с напряже-
нием сети или через розетку прикуривателя транспортного 
средства (для защиты целостности аккумулятора заряжать 
в течение 12 часов перед использованием, после использо-
вания и, в любом случае, каждые 3 месяца).

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ОПЦИЯ
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START PLUS 4824 - 6824
Пусковые устройства с аккумулятором, подходящие 
для запуска на 24 В грузовых автомобилей, тракторов, 
и на 12 В легковых автомобилей, фургонов, моторных 
лодок, генераторов и т. д. Выход на 12 В является источ-
ником энергии для аварийных ситуаций; при соединении 
с розеткой прикуривателя транспортного средства, держит 
под напряжением все контуры при замене аккумулято-

ров транспортных средств, имеющих аккумуляторы 12 В. 
Не повреждают электронную систему транспортного 
средства и позволяют выполнять многочисленные опера-
ции по запуску перед последующим зарядом. Возможно 
зарядить Start Plus через зарядное устройство в комплекте. 

В комплекте: пусковые кабели.

БЫСТРЫЙ ЗАРЯД
T-CHARGE 12 

стр. 51

(*) – Для защиты целостности аккумулятора заряжать в течение 12 часов перед использованием, после использования и, в любом случае, 
каждые 3 месяца.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ОПЦИЯ



BATTERY
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POWER LINE

ПУСКОВЫЕ КАБЕЛИ

С тестером и защитой. Указывает уровень 
подзарядки, изменение полярности и рабочее 
состояние генератора переменного тока.

ЭЛЕКТРОННЫЙ 
КОНТРОЛЬ

Подключается к аккумуляторной батарее 
транспортного средства и обеспечивает защи-
ту бортовой электроники от перенапряжений 
(от скачков напряжения и сварных дуг) во вре-
мя техобслуживания.

DIY RANGE (CCA)

АССОРТИМЕНТPRO LINE

ARC PROTECTOR
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АКСЕССУАРЫ MIG-MAG

2 6 6 

1

10 14

2

11 15

3

12 16 17

4 5 76 8 9

13

12 20 10 

10 10 

10 10 10 
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ПЛАЗМЕННАЯ РЕЗКА АКСЕССУАРЫ

АКСЕССУАРЫ ДЛЯ СВАРКИ

CONSUMABLES FOR HEAT TWISTER:

SMART INDUCTOR 5000

DIGITAL SPOTTER 7000, 9000 (AQUA) - MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 
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ТОЧЕЧНАЯ СВАРКА АКСЕССУАРЫ

СВАРОЧНЫЕ ЗАЖИМЫЕ АВТОСЕГМЕНТА

- пара кронштейнов 
с электродами

INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA - 14000 AQUA - 14000 SMART AQUA

DIGITAL CAR SPOTTER

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS
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ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ МАСКИ

• Автоматическое затемнение
• Затемнения: 11 DIN
• TIG сварка от 5 Ампер
• Оптический класс: 1 / 1 / 1 / 2

• Автоматическое затемнение
• Затемнения: 11 DIN
• TIG сварка от 5 Ампер
• Оптический класс: 1 / 1 / 1 / 2

• Фиксированное затемнение
• Затемнения: 11 DIN
• Зона обзора XXL

• Фиксированное затемнение
• Затемнения: 11 DIN

2 
шт.

2 
шт.

2 
шт.

2 
шт.

2 
шт.

2 
шт.

2 
шт.

2 
шт.

2 
шт.

2 
шт.

• Автоматическое затемнение
• Степень затемнения: 4/5÷9/9÷13 DIN
• Два диапазона затемнения
• Режим шлифовка
• TIG сварка от 5 Ампер
• Оптический класс: 1 / 1 / 1 / 2
• 4 сенсора
• Зона обзора XXL

• Автоматическое затемнение
• Степень затемнения: 4/5÷9/9÷13 DIN
• Два диапазона затемнения
• Режим шлифовка
• TIG сварка от 5 Ампер
• Оптический класс: 1 / 1 / 1 / 2
• 4 сенсора
• Зона обзора XXL

• Автоматическое затемнение
• Степень затемнения: 4/5÷9/9÷13 DIN
• Два диапазона затемнения
• Режим шлифовка
• TIG сварка от 5 Ампер
• Оптический класс: 1 / 1 / 1 / 2

• Автоматическое затемнение
• Степень затемнения: 4/5÷9/9÷13 DIN
• Два диапазона затемнения
• Режим шлифовка
• TIG сварка от 5 Ампер
• Оптический класс: 1 / 1 / 1 / 2

• Автоматическое затемнение
• Степень затемнения: 4/9÷13 DIN
• Режим шлифовка
• TIG сварка от 5 Ампер
• Оптический класс: 1 / 1 / 1 / 2

• Автоматическое затемнение
• Степень затемнения: 4/9÷13 DIN
• Режим шлифовка
• TIG сварка от 5 Ампер
• Оптический класс: 1 / 1 / 1 / 2
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Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  И Н Ф О Р М А Ц И Я

Напряжение сети Напряжение на выходе

Напряжение в режиме постоянного тока Напряжение заряда/запуска

Потребляемый ток на 60/100% Диаметр электрода ММА

Максимальный ток Диаметр проволоки для сварки алюминия

Номинальный ток пуска Диаметр проволоки для пайки

Максимальный ток пуска Диаметр проволоки для сварки порошковой 
проволоки

Расчетный ток заряда по EN 60335-2-29 Диаметр проволоки для сварки нержавеющей 
стали

Ток заряда Диаметр проволоки для сварки стали

Максимальный ток Предохранитель сети

Ток при 60% Максимальная сила на электродах

Диапазон  регулирования тока Выступ плеч

Ток выхода Максимальная толщина контактной сварки 
с 2 сторон

Потребляемая мощность 60/100% Толщина максимальной резки

Потребляемая мощность на 50% Поток сжатого воздуха

Максимальная  Потребляемая мощность Давление сжатого воздуха

Потребляемая мощность заряда/запуска Энергия точечной сварки

Мощность Время точечной сварки

Мощность в режиме постоянного тока Рабочий цикл

Минимальная мощность генератора Диаметр привариваемых шпилек

Максимальная выходная мощность Количество привариваемых шпилек

Емкость Положение регулирования

Емкость min/max Отдача/Фактор мощности 

Частота выхода Задержка затемненный/прозрачный

Частота инвертера Скорость затемнения

Напряжение на выходе Прозрачное состояние

Напряжение холостого хода Затемненное состояние 



www.svarportal.ru
 тел.: +8 (495) 137-76-50 email: sale@svarportal.ru


